Libya Devleti

Libya Ulusal Standartlar ve Metroloji Merkezi

Tasima Araclar1 Ve Hafif Ticari Araclarin Dis
Lastikleri



Icindekiler
e Alan

e Tamamlayici Referanslar
e Genel Terimler ve Tamimlar

e Tasima Araclar1 ve Hafif Tasima Araglari
Lastiklerinin Genel Sartlari

e Lastik Boyutlari

e Lastik Boyutlar1 Tablosu

e Lastik Boyutlarinin Olgiilme Y6ntemi
e Hizmet Ozellikleri

e Referanslar

e Bu Standardi Hazirlamada Katki Saglayan
Kuruluslar



Giris

Bu Libyal1 standart, 2006 yilinda Merkez Genel Miudiirti Karar1 (142) ile kurulan Plastik Alanindaki Uzman
Teknik Komite tarafindan giincellenmistir. Bu, Uluslararas1 Standart (ISO 1-4209) ingilizce metninin bir
cevirisidir. Ayrica, 1977 yilina ait Libyal1 Standart No (96) gecersiz sayilmakta ve yerine gegmektedir. Bu
standart, 2009 yilia ait Ulusal Standartlar ve Olgiimler Merkezi Yiiksek Komite Baskani Karari (1) ile
kabul edilmistir.



1. Alan:

Bu Libyal1 standart, metrik siralama lastikleri i¢in boyut ve yiik tahminlerinin nasil belirlenecegini tanimlar
ve ozellikle kamyonlar, otobiisler, tasima araglar1 ve hafif tagima araglari i¢in kullanilmak tizere
tasarlanmigtir. Bu standart, lastiklerin kenarlar1 yuvarlatilmis jantlarla (5° ac1) ve merkezi dokiim
yuvarlatilmis kenar jantlar1 (15° ag1) ile kullanilan radyal ve diyagonal lastikler i¢in gecerlidir. Ayrica, farkl
lastik tiirleri ve jant tiirleri i¢in de uygulanabilir olup, bu durumlarda uygun ¢erceve/cap degerleri (1) (K4)
ve faktorler (2), (3), (C) ve montaj sembolleri Tablo (3), (4) ve (5) 'e eklenmistir.

2. Tamamlayici Referanslar:
Uluslararasi Standart No 4223, lastik {iretiminde kullanilan bazi terimlerin tanimlari - B6liim 1: Hava
lastikleri.

3. Genel Terimler ve Tanimlar:
Bu standardin amaglar1 dogrultusunda, Uluslararasi Standart No 4223, Boliim (1) 'deki terimler ve tanimlar
uygulanacaktir.

4. Tasima Araclar:1 ve Hafif Tasima Araclar Lastiklerinin Genel Sartlar:

1-4 icerik:
2-4 Boyut ve Montaj:

Lastiklerin yan duvarinda lastik boyutunun belirtilmesi gerekir ve asagidaki isaretlemeler birbirine yakin
sekilde belirgin olmalidir:

e Boyut ve Montaj (bkz. Madde 2.4)
e Hizmet Durumu Ozellikleri (bkz. Madde 3.4)

1-2-4 Sayisal isaretleme ve Kodlama:

Boyut ve montaj dzellikleri asagidaki sekilde belirtilmelidir: nominal genislik, nominal oran, lastik montaj
kodu, jant ¢ap1, enlemesine oran.

2-4 Nominal En:

e Nominal en, milimetre cinsinden ifade edilmelidir.
e Nominal en degeri, (5°) agiyla veya (15°) aciyla yuvarlatilmis jantlara takilmis lastikler i¢in her
durumda 5 ile bitmelidir.

2-4 Nominal Yiikseklik/En Orani:
Nominal yiikseklik/en orani yiizde olarak ifade edilmelidir ve (5) sayisinin katlar1 olmalidir.

4-2-4 Lastik Montaj Kodu:
Lastik montaj kodu asagidaki sekilde olmalidir:

o B: Egik katmanl1 lastik montaj1 i¢in.
e D veya -: Diyagonal katmanli lastik montaj1 i¢in.
e R: Yar1 diyagonal lastik montaj1 i¢in.

Not: Yeni lastik montaj konseptleri i¢in bagka semboller belirlenecektir.
2-4 Jantin Nominal Capa:

Nominal jant ¢api, (5°) aciyla yuvarlatilmis jantlar ve merkezi dokiim yuvarlatilmis kenar jantlar (15° ag1)
icin, uygun sembol ile ifade edilmelidir (bkz. Tablo 1 i¢in sembol isareti).



Not: 15° agiyla yuvarlatilmis jantlar yalnizca 122'yi gegen tasima kapasitesine sahip lastikler i¢in
kullanilmalidir. Ayrica, mevcut lastiklerin yeni jantlara, yeni lastiklerin ise mevcut ancak uyumsuz jantlara
montaji i¢in yeni ve gelecekteki ilkeler, milimetre cinsinden belirtilmelidir.

3-4 Hizmet Kosullarimin Ozellikleri

1-3-4 Isaretleme ve Kodlama:
Asagidaki ozellikler belirgin bir sekilde belirtilmelidir:

o Tek yiik kilavuzu,
e Cift yiik kilavuzu,
o Hiz gostergesi.

3-4 Yiik Kilavuzu:
Yiik kilavuzu, lastigin belirtilen hizda ve tireticinin belirttigi hizmet kosullarinda tasiyabilecegi maksimum
yikii belirten sayisal bir semboldiir (bkz. Tablo 7).

3-4 Hiz isareti:

Bu isaret, lastigin belirtilen hizda, iireticinin belirledigi hizmet kosullar1 altinda tasiyabilecegi ylikle ne kadar
hizla gidebilecegini belirtir (bkz. Tablo 7).

4-4 Diger Hizmet Ozellikleri:

1-4-4 i¢ lastiksiz lastikler:
I¢ lastiksiz lastikler i¢in "I¢ Lastiksiz" isareti lastikte belirgin bir sekilde gosterilmelidir.

2-4-4 Lastigin donme yonii:
Lastigin donme yoniinii belirtmek i¢in ok sembolii kullanilmalidir.

3-4 Ozel dis desenine sahip lastikler:
Ozel dis desenine sahip lastikler icin "ET" isareti lastikte belirtilmelidir (bkz. Tablo 3).

5-4 Ornek:
Asagidaki ozelliklere sahip bir lastik drnegi:

Boyut ve Montaj:

Nominal genislik: 275 mm.

Nominal yiikseklik/genislik orani: %70.
Yar1 diyagonal montaj.

Nominal jant ¢api1: 22.5.

Hizmet Kosullarinin Ozellikleri:
e Tek yiik: 2500 kg.
o Cift yiik: 2300 kg.
e Referans hizi: 130 km/saat.

Diger Hizmet Ozellikleri:



o Ic lastiksiz.
o Ozel dis desenli lastik.

Lastik numarasi ve kodlamasi su sekilde olmahdir:
e 70/275R 22.5, 137/140M, ig lastiksiz, ET.

. Lastik Boyutlari:

1-5 Lastik Tasarim Boyutlarinin Hesaplanmasi

1-1-5 Faktorler:

Faktorler seciminde, nominal jant/genislik orani (K) ve dl¢iilen jant/genislik orani1 (K¢) dikkate alinir (bkz.
Tablo 3 ve Tablo 4).

1-5 Jantin Teorik Genisligi (Ton):
Jantin teorik genisligi (Ton), nominal genislik (cm) ile teorik jant/genislik orani (K) carpimina esittir:

Ton=KxNominal Genis,lik\text{Ton} = K \times \text{Nominal Genislik} Ton=K*xNominal Genis,lik

1-5 Olgiilen Jant Genisligi (T):
Jantin 6l¢iilen genisligi (T), nominal genislik (cm) ile 6l¢iilen jant/genislik orani (K¢) carpimina esittir:

T=Kc\cxNominal Genis, lik\text{T} = K¢ \times \text{Nominal Genislik} T=Kc\cxNominal Genis, lik
Bu deger, en yakin standart jant genigligine yuvarlanir (bkz. Tablo 2).

4-1-5 Tasarim Lastik Genisligi (Smt):
Tasarim lastik genisligi, nominal genisligin (S) teorik jant genisliginden (Ton) Olciilen jant genisligine (T)
aktarilmasiyla hesaplanir:

Smt=S+K2xT—Ton\text{Smt} = S + K2 \times T - TonSmt=S+K2xT—Ton

Bu deger en yakin tam sayiya yuvarlanir.

5 Tasarim Lastik Yiiksekligi (H):

Tasarim lastik yiiksekligi (H), nominal genislik (S) ile yiikseklik/genislik oraninin (H) ¢arpimiyla hesaplanir.
Yiikseklik/genislik orani yiizde olarak ifade edilir.

H=SxH100H = \frac{S \times H} {100} H=100SxH

Bu deger, en yakin tam sayiya yuvarlanir.

6-1-5 Tasarim Lastik Capi (Ce):

Tasarim lastik ¢ap1 (Ce), nominal jant ¢ap1 (C1) ile lastik kesitinin tasarim yiiksekliginin (H) iki katinin
toplamina esittir:

C\ce=C\c1+2HCe = C1 + 2HC\ce=C\c1+2H

Eger lastik i¢cin nominal jant ¢ap1 sembolii kullaniliyorsa, bu degerler i¢in Tablo 1'e bakiniz.

1-5 Verilen Degerler:
Ek A ve Ek B, ilgili boyutlar1 (6l¢iilen jant genisligi, tasarim lastik genisligi ve tasarim lastik ytiksekligi)



gostermektedir. 205 mm'den biiyiik nominal genisligi olan lastikler i¢in, bu degerlerin 10 mm'lik artislarla
verilmesi tavsiye edilir.

2-5 "Servisteki Lastigin Maksimum Toplam Boyutlarinin Hesaplanmas: Yontemi':
Bu hesaplamalar, lastik tasarimi i¢in arag treticileri tarafindan kullanilir.

1-2-5 Servisteki Maksimum Toplam Genislik (Smax):

Servisteki maksimum toplam genislik, tasarim lastik genisligi (Smt) ile uygun faktoriin (K) carpimina esittir
(bkz. Tablo 3). Bu hesaplama, koruma yanaklari, dekoratif malzemeler, tiretim toleranslari ve hizmet
sirasinda lastigin biiylimesi gibi faktorleri igerir.

Smax=SmtxKSmax = Smt \times KSmax=SmtxK

2-5 Servisteki Maksimum Toplam Cap (Cmax):

Servisteki maksimum toplam ¢ap, nominal jant ¢ap1 (C1) ile tasarim lastik yiiksekliginin (H) iki katinin
carpimina ve uygun faktoriin (B) eklenmesiyle hesaplanir (bkz. Tablo 3). Bu hesaplama, tiretim toleranslari,
farkli dis desenleri ve hizmet sirasinda meydana gelen artiglari icerir.

C\cmax=C\c1+2HxXBCmax = C1 + 2H \times BC\cmax=C\c1+2H*B

3-5 Minimum Cift Arahg (ACA):

Minimum ¢ift aralig1, tasarim lastik genisligi (S) ile uygun faktoriin (K) carpimina esittir (bkz. Tablo 4). Bu,
lastigin tasima kapasitesine gore, uygulanan ciftli yiik kilavuzuna dayanarak, lastigin hizmet sirasinda
otobanda normal ¢alisma kosullarinda sisirme basinci ile belirlenen 6zellikleridir.

AC\cA=SmtxKACA = Smt \times KAC\cA=SmtxK

2-3-5 Tasarim Lastik Genisliginin Degisimi:
Tasarim lastik genisligi (Smt), nominal jant genisligi kodundaki (C1) her 0.25 mm'lik degisiklik i¢in 2.5
mm'lik bir degisim ile ayarlanmalidir. Minimum ¢ift aralig1 da buna bagl olarak degistirilmelidir.



Tablo 1 :Jantin Nominal Cap Kodlar:

Halkanin Nominal

Kod

Gapi 15 Derecelik Aciyla Sivrilen 5 Derecelik Aciyla
Halkalar, Sivrilen Halkalar,
254 - 10
303 - 12
330 - 13
355 - 14
381 - 15
406 - 16
432 - 17
445 175 --
457 - 18
495 195
508 - 20
i 321 20.5
i 559 - 2
| 372 225 --
610 -- 24
022 245




Tablo 2 :Jantin Nominal Cap Kodlar:

Kod
Halkanin Nominal
Capt 15 Derecelik Agtyla Sivrilen 5 Derecelik Aciyla
Halkalar, Sivrilen Halkalar,
76 - 3.00
g9 - 3.50
101.5 - 4.00
114.5 - 4.50
127 - 5.00
133.5 5.25 --
139.5 - 5.50
152.5 6.00 6.00
165 - 6.50
171.5 6.75 --
178 - 7.00
190.5 7.50 7.50
203 - 8.00
| 209.5 8.25 --
! 216 - 8.50
i 228.5 9.00 9.00
241.5 - 9.50
247.5 9.75 --
254 - 10.00
266.5 10.50 10.50
279.5 - 11.00
298.5 11.75 --
305 - 12.00
311 12.25 --
330 13.00 13.00
355.5 14.00 14.00
381 15.00 15.00
405.5 16.00 --
432 17.00 --
457 18.00 --




Tablo 3 :K2,B Fakorleri,Lastigin Bouytlarim1 Hesaplama
Faktorler Lastik Yapist Yap
1 B K2 Kodu P
1.08 1.07 0.4 B Egik
1.08 1.07 0.4 D Diyagonal
1.05 1.04 04 VA Radyal
(1) Ozel Dis Desenli Lastikler icin (Bkz. Madde 3.4.4):
e Egik katmanl lastik: 1.09
e Diyagonal katmanli lastik: 1.09
e Yar diyagonal lastik: 1.06
Not: Yeni lastik montaj konseptleri i¢cin baska faktorler belirlenebilir.
Tablo 4 :K2,K3,K4 Fakorleri,Lastigin Bouytlarim1 Hesaplama
Uzunluk Ve Lastik
Jant/Kesit Olgiilen | En Kiicik Cift | Jant/Kesit Teorik | Genislik | Halkanin | <2
< - - Yapisi
Orant Araligi Orani I¢in En-Boy Tiri
Kodu
Orani _
0.70 1.15 0.70 75'e 100 o
0.75 1.15 0.70 65-70 =
0.75 1.15 0.70 60 5
0.8¢ 1.15 0.70 55 g
0.80 1.15 0.70 50 o =
0.75 1.125 0.75 65'e 90 2 )
0.80 1.125 0.80 60 K
0.80 1.125 0.80 55 E
(9]
0.80 - = - 0.80 50 g
0.85 - - 0.85 45 a

Jantin Onayh Genisligi:

Jantin onayl1 genisligi ve boyutu, her nominal genislik i¢in milimetre cinsinden hesaplanir ve nominal
genislik (S) ile Tablo 4'te belirtilen uygun faktor (G) carpimiyla belirlenir:

e Minimum jant genisligi: Minimum GxSG \times SGxS
e Maksimum jant genisligi: Maksimum GxSG \times SGxS

Elde edilen degerler, Tablo 5'te belirtilen en yakin standart jant genisligine yuvarlanmalidir.



Ozel Hizmetler i¢in Ek Faktorler:

Lastikler i¢in, jant {ireticileri ile lastik ve arag iireticileri arasinda yapilan anlagmalara bagh olarak, 6zel
hizmetlerle ilgili diger faktorler belirlenebilir.

B: Eger H/SmtH/SmtH/Smt degeri sirasiyla 50 veya 45'in altindaysa, ek faktorlerin belirlenmesi gereklidir.

Lastik Boyutlar1 Tablosu:

Lastik boyutlarina dair bazi1 6rnekler, Ek C'de yer alan lastik boyutlari tablosunda verilmistir. "Jant" bashgi
altindaki degerler, Olciilen jant genisligi ile ilgili semboller olup, bu semboliin agiklamalari i¢in Tablo 2'ye

bakiniz.

Lastik Boyutlarinin Olgiilmesi Yontemi:

Bu 6l¢iim islemine baglamadan once, lastikler, gerekli hava basincina sisirilmis olan 6l¢iim jantina
takilmalidir ve oda sicakliginda 24 saat siireyle bekletilmelidir. Ardindan, basing baglangi¢ degerine geri

ayarlanmalidir.

Hizmet Ozellikleri:

Yiik Kapasitesi:

Tablo 5 :Jant Genisligini Hesaplamak Icin Gerekli Faktorler

fant Geléselrlegll(rllil gf%%i?ak lgm Uzunluk Ve Genislik I¢in Halkann Tiir
Max | Min En-Boy Orant
0.80 0.65 75'e 100
0.80 0.675 70
0.80 0.70 65 5derecelik aglyla
0.825 0.725 60 sivrilen halkalar,
0.825 0.75 55
0.825 0.75 50
0.80 0.70 70'e 90
gz;z 09'7?5 655_50 15'de'recelikag|yla
0.85 0.80 =0 sivrilen halkalar,
0.85 0.80 45

Yiik kapasitesine iligkin bilgiler, Tablo 6'da yer almaktadir.




Hiz isareti:

Hiz isaretleriyle ilgili bilgiler, Tablo 7'de yer almaktadir.

Farkh Hizlarda Yiik Kapasitesi:

Eger lastik araca takildiginda, maksimum hiz degeri lastigin referans hizindan farkliysa, yiik degisimlerinin
belirli limitlere kadar kabul edilebilir oldugu g6z 6niinde bulundurulmalidir. Bu, yiik kapasitesinin, Tablo 8
ve Tablo 9'da belirtilen yiik kilavuzlarina gore ayarlandigi anlamina gelir. Bu kosullar altinda daha 1yi pratik
performans elde edebilmek i¢in, lastiklere daha yiiksek hava basinci uygulanmasi gerekebilir.

yiikk Yiik yiikk Yiik yiik Yiik yiikk Yiik yiik Yiik yiik Yiik yiik Yiik
kapasitesi | rehberi | kapasitesi | rehberi | kapasitesi | rehberi | kapasitesi | rehberi | kapasitesi | rehberi | kapasitesi | rehberi | kapasitesi | rehberi

45000 (240 14000 | 200 4500 160 | 1400 [ 120 450 80 140 40 46
46250 | 241 | 14500 | 201 4625 161 1450 | 121 462 81 145 41 46.2
47750 | 242 | 15000 | 202 4750 162 1500 | 122 475 82 150 42 47.5
43750 | 243 | 15500 | 203 4875 163 1550 | 123 437 83 155 43 437
50000 | 244 | 16000 | 204 5000 164 | 1600 | 124 500 84 160 44 50
51500 | 245 | 16500 | 205 5150 165 1650 | 125 515 85 165 45 515
53000 | 246 | 17000 | 206 5300 166 | 1700 | 126 330 86 170 46 53
54500 | 247 | 17500 | 207 5450 167 | 1750 | 127 545 87 175 47 545
56000 | 248 | 18000 | 208 5600 1656 | 1800 [ 128 560 88 180 48 56
58000 | 242 | 18500 | 209 5800 169 | 1850 [ 129 580 89 185 49 58
60000 | 25¢ | 19000 | 210 6000 170 | 1900 [ 130 600 90 190 50 60
61500 | 251 [ 19500 | 211 6150 171 1950 | 131 615 91 195 51 61.5
63000 | 257 | 20000 | 212 6300 172 | 2000 | 132 630 92 200 52 63
65000 | 253 | 20600 | 213 6500 173 | 2060 | 133 650 93 206 53 65
67000 | 254 [ 21200 | 214 6700 174 | 2120 | 134 670 94 212 54 67
69000 | 255 | 21800 | 215 6900 175 | 2180 [ 135 690 95 218 55 69
71000 | 25é | 22400 | 216 7100 176 | 2240 | 136 710 96 224 56 71
73000 | 257 | 23000 | 217 7300 177 | 2300 | 137 730 97 230 57 73
75000 | 258 | 23600 | 218 7500 178 | 2360 | 138 750 98 239 58 75
77500 | 259 | 24300 | 219 7750 179 | 2430 | 139 775 99 243 59 775

el e e ]
I N I N T T S R e e T et el I R L el =]

50000 | 260 | 25000 | 220 5000 150 | 2500 [ 140 800 100 | 250 60 80 20
52500 | 261 | 25750 | 221 5250 181 | 2575 | 141 825 101 257 61 825 21
85000 | 262 | 26500 | 222 8500 182 | 2650 | 142 850 102 265 62 85 22
87500 | 263 | 27250 | 223 8750 183 | 2725 | 143 875 103 272 63 87.5 23
90000 | 264 | 28000 | 224 9000 154 | 2800 | 144 900 104 | 280 64 90 24
92500 | 265 | 29000 | 225 9250 185 | 2900 [ 145 925 105 290 65 925 25
95000 | 266 | 30000 | 226 9500 186 | 3000 | 146 950 106 300 66 95 26
97500 | 267 | 30750 | 227 9750 187 | 3075 | 147 975 107 307 67 97.5 27
100000 | 268 | 31500 | 228 | 10000 | 188 | 3150 [ 148 | 1000 | 108 315 68 100 28
103000 | 269 | 32500 | 229 | 10300 | 189 | 3250 [ 149 | 1030 | 109 325 69 103 29
106000 | 270 | 33500 | 230 | 10600 [ 190 | 3350 [ 150 | 1060 | 110 335 70 106 30
109000 [ 271 | 34500 | 231 10900 | 191 | 3450 | 151 | 1090 | 111 345 71 109 31
112000 | 272 | 35500 | 232 | 11200 | 192 | 3550 | 152 | 1120 | 112 355 72 112 32
115000 | 273 | 36500 | 233 | 11500 | 193 | 3650 | 153 | 1150 | 113 365 73 115 33
115000 [ 274 | 37500 | 234 1180 194 | 3750 | 154 | 1180 | 114 375 74 118 34
121000 [ 275 | 38750 | 235 | 12150 | 195 | 3875 | 155 | 1215 | 115 387 75 121 35
125000 | 276 | 40000 | 236 | 12500 | 196 | 4000 | 156 | 1250 | 116 | 400 76 125 36
128500 | 277 | 41250 | 237 | 12850 | 197 | 4125 | 157 | 1295 | 117 412 77 128 37
132000 | 278 | 42500 | 238 | 13200 | 198 | 4250 [ 158 | 1320 | 118 425 78 132 38
135000 | 279 | 43750 | 239 | 13600 | 199 | 4375 | 159 | 1360 | 119 457 79 136 39




Hiz Sinifi Hiz isareti

50 (B) —
60 €z
65 D) -
70 (E) —
30 (F) =
90 OF
100 (J) &
110 (K)
120 (L)
130 M) -
140 N)
150 P
160 Q)
170 R)
130 (S)
190 (T) =
210 (H) -

Tablo 7:Hiz isareti ile maksimum hiz arasindaki iliski



Hiz isareti igin % yiik kapasitesi v
12
H T s R Q p N M L K | b
210 250 250 Sakin
175 180 180 10
c c c c c e = c 160 165 165 15
§ § § § § § § E 135 125 125 30
© © © © © © © © 120 112 112 50
2 2 2 2 2 2 2 2 112.5 107 107 70
2 2 2 2 2 2 2 2
= = > > > > 2 >3 108.5 103 103 85
— - - -~ - ~ ~ -~ 105 100 100 100
102.5 100 9% 110
100 93 88 120
100 95 130
100
100 95 90 140
100
100 150
100
100 160
100 - -
170
- 180
- 190
N 210

Not 1: Lastik yiikiinii %125'ten fazla artirmak veya hizlar1 160 km/saatin lizerine ¢ikarmak

i¢in sisirme basinci artirilmalidir, bu islemde iiretici ile danisilmalidir.

Not 2: Yiik ayar1 yalnizca iyilestirilmis yiizeylerde kullanilabilir.

Not 3: Jant ve lastik iireticileri ile danisarak, jantin ve lastigin kullanilan amaca uygun
dayanikliligindan emin olunmalidir.

Not 4: 70 km/saat ve {izeri hizlar i¢in "h1z" terimi, tam yiik altinda aracin maksimum hizin
ifade eder. 65 km/saat ve altindaki hizlar i¢in ise hiz, aracin pratik ¢alisma hizini ifade eder.




Tablo 8: Farkli hizlarda yiik tasima kapasitesi: Tek yiik tasima endeksi 121 ve hiz isareti j'
ve lizeri lastikler.

Hiz isareti igin % yiik kapasitesi
Hiz
KM\Saat
M L K J G F

250 Sakin

180 10

165 15

125 30

112 50

108.5 108.5 107.5 65

104 104 100 80

102 100 94 90

100 95 85 100

100 100 100 96 87 110
100 100 93 88 120
- - - - - 130

Not 1: Yiikii %125'ten fazla artirmak i¢in sisirme basinci artirilmalidir, bu islemde tiretici ile
danisilmalidir.

Not 2: Yiik ayar1 yalnizca iyilestirilmis yiizeylerde kullanilabilir.

Not 3: Jant ve lastik iireticileri ile danisarak, jantin ve lastigin kullanilan amaca uygun
dayanikliligindan emin olunmalidir.

Not 4: 70 km/saat ve lizeri hizlar i¢in "h1z" terimi, tam yiik altinda aracin maksimum hizim
ifade eder. 65 km/saat ve altindaki hizlar i¢in ise hiz, aracin pratik ¢alisma hizini ifade eder.



Ek A (Tamamlayic1 Olmayan)
Metrik Dizilim Degerleri, 5 Derece Yana Egimli Jantlar Icin

Bu degerler, 5 derece yana egimli uglar1 olan jantlara monte edilen metrik dizilim
lastiklerinin boyutlarini tasarlamak ic¢in kullanilan kilavuz degerleridir. Bu degerler, jantin
nominal ¢cap1 ve 16 numarali sembol dahil olmak {izere belirli bir jant egimi i¢in gegerlidir.
15 derece yana egimli ve merkezden dokiim yapilmis jantlarla monte edilen lastikler icin ise
Ek B'ye bakiniz. Farkl: tiirde jantlarla monte edilen lastikler i¢in 6zel ekler hazirlanacaktir.

Lastik tasarim boyutlar1 (mm)

I Jant Kesit

gﬁ:;iiﬁ?iﬁ;:r Kesit tasarim yiiksekligi A M T TRt 619]‘_.11e.n nommal‘

tasarim genislik | genisligi

. . Uzunluk-genislik nominal oran1 H/S genisligi S | kodu S SMA
Maksimum | Minmum MT MT (mm)

75 | 80 | 85| 90 | 95 | 100

4 3 94 100 | 106 | 113 | 119 125 126 3.50 125
4.5 3.5 101 | 108 | 115 | 122 | 128 135 133 3.50 135
4.5 35 109 | 116 | 123 | 131 | 138 145 145 4.00 145
5 4 116 | 124 | 132 | 140 | 147 155 157 4.50 155
5 4 124 | 132 | 140 | 149 | 157 165 165 4.50 165
5.5 4.5 131 | 140 | 149 | 158 | 166 175 177 5.00 175
6 45 139 | 148 | 157 | 167 | 176 185 184 5.00 185
6 5 146 | 156 | 166 | 175 | 185 195 196 5.50 195
6.5 5 154 | 164 | 174 | 185 | 195 | 205 203 5.50 205
7 5.5 161 | 172 | 183 | 194 | 204 | 215 216 6.00 215
7 6 169 | 180 | 191 | 203 | 214 | 225 223 6.00 225
1.5 6 176 | 188 | 200 | 212 | 223 235 235 6.50 235
7.5 6.5 184 | 196 | 208 | 221 | 233 245 248 7.00 245
8 6.5 191 | 204 | 217 | 230 | 242 | 255 255 7.00 255
8.5 7 199 | 212 | 225 | 239 | 252 | 265 267 7.50 265
85 7 206 | 220 | 234 | 248 | 261 275 274 7.50 275
9 7.5 214 | 228 | 242 | 257 | 271 285 286 8.00 285
95 7.5 221 | 236 | 251 | 266 | 280 | 295 294 8.00 295
9.5 8 229 | 244 | 259 | 275 | 290 | 305 306 8.50 305
10 8 236 | 252 | 266 | 284 | 299 | 315 313 8.50 315
10 8.5 244 | 260 | 276 | 293 | 309 | 325 325 9.00 325
10.5 8.5 251 | 268 | 285 | 302 | 318 | 335 333 5.00 335
11 9 259 | 276 | 293 | 311 | 328 | 345 345 9.50 345
11 9 266 | 284 | 302 | 320 | 337 | 355 357 10.00 355
115 9.5 274 | 292 | 310 | 329 | 347 | 365 364 10.00 365

®  Bu rakamlar, normal sirt desenine sahip bir lastik modeline dayanmaktadir.



Tablo 2 A, 5 derece aciyla inceltilmis bir ug ile zamana kars1 arag lastiklerinin 70, 65, 60
metrik siralamasi i¢in iki boyutlu kilavuzlar.

B A kesitinin
Max-Jant genisligi icin onaylanmis
kodlar-Min .. tas?f m . Jant . Kesit
yiiksekligi (mm) Kesit p s Teorik .
tasarim olg:l.lle.n genislik non.mf?!
Uzunluk-genislik Uzunluk-genislik .Uz‘unluk-. genisligi genislik icin K1 genisligi

nominal oram1 H/S | nominal oram1 H/S ZENHE mm kodu =0.70 SMA

oram H/S K4:0,75 : (mm)
60 70-65 60 | 65| 70 | 60 | 65 | 70

55 5 4.5 45 | 45 99 107 | 116 170 5.0 4.55 165
5.5 5.5 5 5 45 | 105 | 114 | 123 177 5.0 4.82 175
6 6 55 5 5 111 | 120 | 130 189 55 5.10 185
6.5 & 5.5 55 5 117 | 127 | 137 201 6.0 5.37 195
6.5 65 6 55 | 535 | 123 | 133 | 144 209 6.0 5.65 205
7 7 6 6 55 | 129 | 140 | 151 221 6.5 5.93 215
7.5 7 6.5 6 6 135 | 146 | 158 228 6.5 6.20 225
7.5 E 6.5 6.5 6 141 | 153 | 165 240 7.0 6.48 235
8 LE: 7 7 6.5 | 147 | 159 | 172 248 7.0 6.75 245
85 & 7.5 7 7 153 | 166 | 179 260 7.5 7.03 255
85 85 7.5 75 7 159 | 172 | 186 272 8.0 7.30 265
9 85 8 75 | 75 | 165 | 179 | 193 279 80 7.58 275
9.5 9 8 8 75 | 171 | 185 | 200 292 8.5 7.85 285
9.5 9.5 8.5 8 8 177 | 192 | 207 299 8.5 8.13 295
10 95 85 85 8 183 | 199 | 211 311 90 841 305
10 10 9 85 | 85 | 189 | 205 | 221 323 9.5 8.68 315
10.5 10 9.5 9 85 | 195 | 211 | 229 331 9.5 8.96 325
11 10.5 9.5 9 9 201 | 218 | 235 343 10.0 9.23 335
11 11 10 95 9 207 | 224 | 242 350 10.0 9.51 345
11.5 11 10 10 | 95 | 213 | 231 | 249 362 10.5 9.78 355
12 115 10.5 10 | 95 | 219 | 237 | 256 373 11.0 10.06 365

® Burakamlar, normal sirt desenine sahip bir lastik modeline dayanmaktadir.




Tablo 3 A, 5 derece aciyla inceltilmis jantlara monte edilmis lastikler i¢in 55, 50 metrik

siralamasi 1¢in iki boyutlu kilavuzlar.

Kesit tasarim

| yiiksekligi A M T . .
Jant genisligi Kesit Jant . Kesit
i¢in onaylanmus tasarim oOlciilen ’lje({rll.( . nominal
kodlar Uzunluk-genislik | oopiciiai S M | genislik kodu | SCMSHKIGIN |0 Gojigis M A
nominal oram H/S T K4:0,80 K1=10.70 i)
| Max | Min 50 55

55 5 33 91 170 5.0 455 165
55 5 38 96 182 535 482 175
6 55 03 102 194 6.0 510 185
6.5 6 o8 107 201 6.0 537 195
6.5 i} 103 113 214 6.5 5.65 205
7 6.5 108 118 228 7.0 593 215
7.5 6.5 113 124 233 7.0 6.20 225
75 7 118 129 245 75 648 235
8 7 123 135 253 7.5 6.75 245
8.5 7.5 128 140 265 8.0 7.03 255
8.5 8 133 146 277 8.5 7.30 265
9 3 138 151 284 8.5 7.58 275
9.5 85 143 157 297 90 785 285
95 85 148 162 309 95 813 295
10 9 153 168 316 9.5 341 305
10 9.5 158 173 329 10.0 368 315
10.5 9.5 163 179 338 10.0 396 325
11 10 168 184 348 105 023 335
11 10 173 190 360 11.0 051 345
11.5 10.5 178 195 376 11.0 978 355
12 11 183 201 380 11.5 10.06 365

® Bu rakamlar, normal sirt desenine sahip bir lastik modeline dayanmaktadir.




Ek B (Tamamlayici Olmayan)
Metrik Dizilim Degerleri, 15 Derece Yana Egimli Jantlar i¢in

Bu degerler, 15 derece yana egimli uglar1 olan ve merkezden dokiim yapilmis jantlara monte edilen metrik
dizilim lastiklerinin boyutlarini tasarlamak i¢in kullanilan kilavuz degerleridir. 5 derece yana egimli ve
merkezden dokiim yapilmis jantlarla monte edilen lastikler i¢in ise **Ek A**'ya bakiniz. Farkli tiirde
jantlarla monte edilen lastikler i¢in 6zel ekler hazirlanacaktir.

Tablo (B1): 15 Derece Yana Egimli Jantlar Uzerine Monte Edilen "90" ile "65" Arasindaki Metrik Dizilim
Lastikleri Icin Boyut Gostergeleri (Merkezden Dokiim)

B) Bu listeler acik ugludur. Baska bir lastik kesiti (Genislik \( S\), Yikseklik \( H)) i¢in 6zel ekler
hazirlanacaktir.

D) Bu sayilar, standart bir desen modeline sahip lastikler i¢in gecerlidir. Diger lastik desenleri i¢in de ekler
hazirlanabilir. Ayrica, 6zel hizmetlere gore jantlar belirlenebilir; bu durumda, jant tireticileri ile otomobil ve
tekerlek tireticileri arasinda anlasma yapilmalidir.



Jant genisligi icin onaylanmis

kodlar . .. o
Kesit t ksekl i i
Tp—— Umnluke esit tasarim yiiksekligi mm Kesit Jant olciilen Ke§1t
. g tasarim . nominal
genislik genislik isligi genislik kodu isligi
nominal oran1 | nominal oram | Uzunluk-genislik nominal oram | S¢M!$18! mm genisligi
65 70'e 90 mm mm (mm)
Max  |Min |Max |Min | 75 [80| 85 | 90 |95 | 100
12 | 13| 14| 14 | 15
5 5.2 5
6.00 5.28 525 525 | 114 3 ) 0 o g 176 5.25 175
13 | 13| 14| 15| 16
2 2
6.00 5.25 6.00 525 | 120 0 9 3 7 5 183 5.25 185
13 | 14| 15 | 16 | 17
572 2
6.00 6.00 6.00 525 | 127 7 6 6 6 6 197 6.00 195
14| 15|16 | 17 | 18
7 2
6.75 6.00 6.75 6.00 | 133 4 4 4 4 5 204 6.00 205
6.75 6.00 6.75 6.00 | 140 1516 171 18 119 211 6.00 215
1 1 2 3 4
15| 16| 18| 19 | 20
5 27 772
7.50 6.7: 6.75 6.00 | 146 g 0 0 1 3 226 6.75 225
16 | 17| 18 | 20 | 21
7 2
7.50 6.75 7.50 675 | 153 5 6 g 0 5 233 6.75 235
17 | 18| 19 | 20 | 22
7 2
8.25 7.50 7.50 6.75 | 159 2 4 6 3 1 248 7.50 245
17 | 19 20 | 21 | 23
7 2
8.25 7.50 8.25 6.75 | 166 9 ) 4 5 0 255 7.50 255
18 | 19| 21| 22 | 23
2 2 7
8.25 7.50 8.25 750 [ 172 6 9 > s 9 262 7.50 265
19 | 20 22| 24| 24
7 2
9.00 825 9.00 7.50 | 179 3 6 0 3 g 276 8.25 275
20| 21| 22 | 24 | 25
7 2
9.00 8.25 0.00 7.50 | 185 0 4 3 5 7 283 8.25 285
201 22| 23 | 25| 26
2 2 2 7
9.75 9.00 0.00 825 | 192 7 1 3 1 6 2908 9.00 295
21 | 22| 24| 25 | 27
2
9.75 9.00 0.75 825 | 198 4 9 4 9 s 305 9.00 305




26

1050 | 9.00 975 9.00 | 205 1 P 225 a 4 312 9.00 315
1050 | 975 | 1050 | 9.00 | 211 282 :;4 295 26? 239 327 975 325
1050 | 975 | 1050 | 9.00 | 216 253 215 266 258 320 334 975 335
11.75 1%5 1050 | 975 | 224 2; 295 EET 239 311 348 10.50 345
11.75 1%5 11.75 | 975 | 231 294 266 248 329 302 355 10.50 355
11.75 1%5 11.75 | 975 | 237 265 :f 229 301 392 362 10.50 365
12.25 1%5 11.75 lﬂﬂj 244 236 218 300 301 383 369 10.50 375
12.25 1;'? 1225 1%5 250 Eﬂ? 298 380 3?2 3?4 389 11.75 385
13.00 1;'? 12.25 1%5 257 2?.? 259 311 3; 365 396 11.75 395
13.00 1;'? 13.00 ! ;? 263 248 10 '12 14 366 403 11.75 405
13.00 _1 2_2 13.00 ! 15'? 270 219 311 323 335 34? 415 1225 415
14.00 1?2 13.00 : 15.7" 278 289 391 304 316 338 422 1225 425
14.00 ! 'E}'D 14.00 ! 15'? 283 350 352 384 30? 329 437 13.00 435
14.00 ! 'E}'D 14.00 ! _:;'2 289 321 3;43 355 33? 410 446 13.00 445
15.00 1':}'0 14.00 1:;2 296 391 314 '16 3?8 401 451 13.00 455

A'dan D'ye kadar olan notlar icin bir sonraki sayfaya bakiniz.




Verilen dizide, normal ¢erceve segmenti i¢in bir rehber olarak segenek 1 veya secenek 2'yi
takip et.

Secenek 2 Secenek 1

175 175

185 185

195 195

205 205

215 215

225 225

235 235

245 255

265 275

285 295

305 315
=T Se'g:'e-n(-ek—B veya ool K Ségélfé'l; A veya

C'ye . - "Blye Lt
gore devam et. 7 devai‘
Secenek A Secenck B Segenek C

325 335 345
355 365 375
385 395 405
415 425 435

445 455 --

A. Secenek 2'nin son siralamasi, secenek 1'in siralamasi ile daha uyumlu hale getirilmistir.
(Secenek A veya B).

B. Secenek C’nin son siralamasi, diger lastik se¢eneklerinin siralamalariyla uyumlu hale
getirilmistir.

C. Bu kilavuz, toplam uyumu saglamak ve gereksinimlerle uyumu kontrol etmek i¢in
referans olarak kullanilabilir.



Jant genisligi icin onaylanmis kodlar

Max

Min

Kesit tasarim
yiiksekligi mm

Uzunluk-genislik

Uzunluk-genislik

Kesit tasarim

Jant dl¢iilen

Kesit nominal

E(z)l;:lii:lal;f::ﬁlgg nominal oran1 70'e | nominal oranl | genisligi mm genislik kodu genisligi (mm)
90 mm mm
50 55'e 60 50 55 60 50 55 60
6.00 5.25 | 5.25 96 105 172 5.25 175
6.00 6.00 | 5.25 102 | 111 187 6.00 185
6.00 6.00 | 6.00 107 | 117 194 6.00 195
6.75 6.00 | 6.00 113 123 208 6.75 205
6.75 6.75 | 6.00 118 | 129 215 6.75 215
7.50 6.75 | 6.75 124 | 135 222 6.75 225
750 7.50 | 6.75 129 | 141 236 7.50 235
8.25 7.50 | 7.50 135 | 147 243 7.50 245
B23] 7.50 | 7.50 140 | 153 257 8.25 255
825 825 | 7.50 146 159 264 825 265
000 825 [ 8.25 151 165 278 9.00 275
9.00 9.00 | 825 157 | 171 285 9.00 285
073 900 | 9.00 162 | 177 202 9.00 295
0.75 900 | 9.00 168 | 183 306 9.75 305
10.50 975 | 9.00 173 189 313 9.75 315
10.50 975 | 9.75 179 | 196 328 10.50 325
10.50 1050 | 9.75 184 | 201 334 10.50 335
11.75 11.75 10.50 | 1050 | 10.50 | 173 190 | 207 341 10.50 345
11.75 11.75 11.75] 1050 | 10.50 | 178 | 196 | 213 361 11.75 355
12.25 11.75 11751 11.75| 10.50 | 183 | 201 | 219 368 11.75 365
12.25 12.25 1175111751050 | 188 | 206 | 225 374 11.75 375
13.00 12.25 122511175 | 11.75| 193 | 212 | 231 386 12.25 385
13.00 13.00 122511225 11.75| 198 | 217 | 237 393 12.25 395
14.00 13.00 1300|1225 | 11.75| 203 [ 223 | 243 407 13.00 405
14.00 13.00 1300 | 13.00 | 1225 | 208 | 228 | 249 414 13.00 415
14.00 14.00 13.00 | 13.00 | 12.25| 213 | 234 | 255 421 13.00 425
15.00 14.00 1400 | 13.00 | 13.00 | 218 [ 239 [ 261 438 14.00 435
15.00 14.00 1400 | 14.00 | 13.00 | 223 | 245 | 267 445 14.00 445
15.00 15.00 14.00 | 14.00 | 13.00 | 228 | 250 | 273 462 15.00 455
16.00 15.00 233 469 15.00 465
16.00 15.00 238 475 15.00 475
16.00 15.00 243 492 16.00 485
17.00 16.00 248 499 16.00 495
17.00 16.00 253 506 16.00 505

Tablo (B2): 15 Derece Yana Egimli Jantlar Uzerine Monte Edilen "60", "55" ve "50" Arasindaki Metrik Dizilim
Lastikleri I¢in Boyut Gostergeleri (Merkezden Dokiim)

Notlar A'dan D'ye kadar i¢in, Tablo B1'e bakiniz.




Kesit tasarim
yiiksekligi mm Jant genisligi Kesit tasarim Jant lgillen |y 0 o ominal
. . . rewe genislik kodu . tewe
icin onaylanmis kodlar genisligi mm nm genisligi (mm)

Max Min

11.75 11.75 160 354 11.75 355
12.25 11.75 164 365 12.25 365
12.25 11.75 169 372 12.25 375
13.00 1225 175 386 13.00 385
13.00 12.25 178 393 13.00 395
14 .80 13.00 192 410 14.00 405
14.60 13.00 187 416 14.00 415
14.00 13.00 191 423 14.00 425
15.00 14.00 196 440 15.00 435
15.00 14.00 200 446 15.00 445
15.G0 14.00 205 453 15.00 455
16.00 15.00 209 466 16.00 465
16.00 15.00 214 478 16.00 475
16.00 15.00 218 483 16.00 485
17.00 16.00 223 403 17.00 495
17.00 16.00 227 506 17.00 505
17.00 16.00 232 513 17.00 515
18.00 17.00 236 529 18.00 525

Tablo (B3): 15 Derece Yana Egimli Jantlar Uzerine Monte Edilen "45" Metrik Dizilim Lastikleri Igin Boyut
Gostergeleri (Merkezden Dokiim

Notlar A'dan D'ye kadar i¢in, Tablo B1'e bakiniz.



Ek C: (Tamamlayici Olmayan) Cerceve Boyutlar1 Tablosu

Bir 6rnek, kesit i¢in kabul edilen genisligi (185), uzunluk ile genislik arasindaki kabul edilen orani (90),
yarim ¢api, ¢erceve capinin kabul edilen semboliinii (16) ve 5 derecelik agiyla konik bir jant tizerine monte

edilmis bir ¢ergeve i¢in boyutlar tablosudur:

Lastigin hizmetteki

Lastik tasarimi

maksimum boyutlart Jant genislik Lastik
1 boyutunun
Olcti kodu ; .
Toplam Toplam Toplam ca Kesit venislizi belirlenmesi
cap genislik plam ¢ap EeNIiE
753 193 740 184 5.00 16-90/ 185

Ornek Cerceve Boyutlar: Tablosu

Kesit i¢in kabul edilen genisligi (265), uzunluk ile genislik arasindaki kabul edilen orani (75), ¢apraz,

cerceve ¢apinin kabul edilen sembolii (19.5) ve 15 derecelik agiyla konik bir jant {izerine monte edilmis bir
cergeve icin boyutlar tablosudur (merkezde dokiim):

Lastigin hizmetteki .
; Lastik tasarimi Lastik
maksimum boyutlari Jant genislik
w1 o boyutunun
6l¢ti kodu ; .
Toplam Toplam Toplam ca Kesit genisligi belirlenmesi
cap genislik plam ¢ap genisiie
925 280 893 262 7.50 19.5D 75/265

Ornek: Cerceve Boyutlar: Tablosu

Kesit icin kabul edilen genisligi 305, uzunluk ile genislik arasindaki kabul edilen orani 45, Z montaji,
cerceve ¢apinin kabul edilen sembolii 500 ve yeni bir prensibe sahip bir jant {izerine montelenmis:

Lastigin hizmetteki

Lastik tasarimi

maksimum boyutlart Jant genislik Lastik
1 o boyutunun
Olcti kodu ; .
Toplam Toplam Toplam ca Kesit venislizi belirlenmesi
cap genislik pram ¢ap genISis
824 314 814 304 150 500 Z 45/305




